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ZESTAW NAPRAWCZY

Zestaw sktada sie z zywicy poliestrowej,
utwardzacza oraz maty szklanej. Uzyskany z niego
laminat posiada bardzo duzg wytrzymatosé
mechaniczng, stuzy do wypetniania znacznych
REPAIR BOX ubytkdw  materiatu  (spowodowanych  np.
korozjg), wzmacniania i usztywniania powierzchni
metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych.
Po utwardzeniu moze by¢ szlifowany i pokrywany
dowolnymi szpachldwkami poliestrowymi w celu
uzyskania odpowiedniej gtadkosci powierzchni

ZESTAW NAPRAWCZY

PODLOZE
e laminaty poliestrowe,
e stal,
e drewno,
e aluminium,

podktady akrylowe dwukomponentowe,
stare powtoki lakierowe.

UWAGA zywicy nie nalezy naktada¢ bezposrednio na grunty reaktywne (wash primery),
jednokomponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe.

KOLOR
20tty

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e |aminaty poliestrowe odttuscié, przeszlifowaé na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscic¢
Zmywaczem do usuwania silikonu Ranal,

e powierzchnie stalowe odttuscié, przeszlifowaé na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscié,

e powierzchnie aluminiowe odttuscié¢, zmatowi¢ wtdkning Scierng i ponownie odttuscic,
e drewno przeszlifowac na sucho P80 — P120 i oczyscic z pytu,

e podktad zmatowic¢ P180 — P240 i ponownie odttuscié,
e stare powtoki przeszlifowac na sucho P80 — P120 i ponownie odttuscic.
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PROPORCIE:

+
D Q Zywica: 100 czesci wagowych
Utwardzacz: 2 - 3 czesci wagowych

ZASADY POSTEPOWANIA

Oczysci¢, przeszlifowac i odttusci¢ powierzchnie. Nastepnie przygotowac odpowiedni kawatek
maty. Mate szklang przycigé tak, aby zachodzita okoto 2 cm poza granice uszkodzonego miejsca.
Wymieszac¢ doktadnie zywice z utwardzaczem do momentu uzyskania jednolitego koloru,
przestrzega¢ wymaganych ilosci utwardzacza. Czas przetwérstwa od 10 do 15 minut w
temperaturze 20°C. Nanie$¢ pedzlem zywice na oczyszczone miejsce. Nastepnie natozy¢ mate,
docisnac jg i przesycic¢ zywicg za pomocg pedzla. W zaleznosci od uszkodzenia mozna natozy¢
kilka warstw maty. Odczeka¢ okoto 45 minut. Po tym czasie powierzchnie laminatu mozna
obrabiaé¢ mechanicznie i ewentualnie wyréwnac za pomocg szpachldwki poliestrowej. Lepkos¢
utwardzonej powierzchni polepsza przyczepnosc naktadanych kolejnych warstw, a w razie
konieczno$ci mozna jg usung¢ przemywajac rozpuszczalnikiem nitrocelulozowym. Minimalna
temperatura nanoszenia wynosi +10°C.

CZAS PRZYDATNOSCI DO NANOSZENIA OD MOMENTU WYMIESZANIA Z UTWARDZACZEM:

M 0d 10 do 15 min w temperaturze 200C.

CZAS SCHNIECIA

Okoto 45 min. w temperaturze 20°C
Czas ten mozna skrécic przez wygrzewanie przez 15 minut w temperaturze nie
przekraczajacej 60°C.

SZLIFOWANIE:

P80 - P120

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w ciemnym i suchym miejscu z dala od Zzrédet ognia i ciepta. Termin
przydatnosci w fabrycznie zamknietym opakowaniu przy temperaturze 20°C wynosi 12 miesiecy
dla szpachlowki i 24 miesigce dla utwardzacza.

Przedsigbiorstwo RANAL Sp. z 0.0. Numer rejestrowy: 000029202

Tel.: +48 34 329 45 03 tédzka 3 www.ranal.pl M m L
Fax: +48 34 32012 16 42-240 Rudniki, PL ranal@ranal.pl



http://www.ranal.pl/

RANAL

4-02-2022
KARTA TECHNICZNA
PRZEPISY BHP
Zgodnie z Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej dla danego wyrobu.
Opakowanie:
Art. Nr Pojemnos¢ kg+m? Opakowanie zbiorcze, szt.: Waga kartonu, kg:
00901-7 0,25+0,25 15 5,50

Podane informacje sg oparte na starannych laboratoryjnych badaniach i dtugoletnim doswiadczeniu. Mocna pozycja na rynku nie zwalnia
nas ze statej kontroli jakosci naszych wyrobdéw. Jednak nie odpowiadamy za efekty koricowe przy nieprawidtowym ich uzyciu.
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