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Podktad akrylowy

5+1 ECO

ECO ', Dwuskfadnikowy podkfad akrylowy wykonany na bazie
ACRYL
PRIMER

wysokiej jakosci zywic akrylowych. Pierwszy sktadnik —
podktad, jest zawiesing odpowiednich pigmentéw w
zywicy akrylowej. Drugi skfadnik — utwardzacz jest
roztworem zywicy izocyjanianowej w rozcienczalniku.
Przeznaczony jest do wypetniania nieréwnosci
powstatych po obrdbce szpachli lub powierzchni
lakierowanych. Jest fatwy w stosowaniu, zapewnia
dobrg rozlewnosé i doktadne pokrywanie zagrunto-
wanej powierzchni. Zapewnia dobrg izolacje
szpachléwek poliestrowych od nawierzchniowych lakieréw akrylowych. Szybko utwardza sie nawet
przy grubej warstwie nanoszenia. Posiada dobre wtasciwosci wypetniajgce i jest tatwy w obrdbce.
Dobra przyczepno$é¢ podktadu pozwala na naktadanie go na rdznorodne, odpowiednio
przygotowane podtoza.

PODKLAD AKRYLOWY

PRODUKT DO UZYTKU PROFESJONALNEGO !

PODLOZE:

Stare powtoki lakierowe tgcznie z farbami termoplastycznymi,
Poliestrowe szpachlowki,

Stal,

Stal nierdzewna,

Stal ocynkowana,

Aluminium,

Tworzywa sztuczne,

Laminaty poliestrowe,

Podktady epoksydowe,

Grunty reaktywne (wash primery).

*

L 2ER 2ER JER JER JER 2R 2R 2R 2

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:
¢ stare powtoki lakierowe odttuscic i przeszlifowaé na sucho papierem P220 - P360,
¢ szpachléwki poliestrowe do koncowego wyréwnania przeszlifowa¢ P240 — P320 na

sucho,

¢ powierzchnie stalowe odttusci¢ i przeszlifowac na sucho P120 - P240,

powierzchnie aluminiowe odttusci¢ i zmatowi¢ wtdkning. Ponownie odttuscic,

¢ powierzchnie ocynkowane odttusci¢ i zmatowic bardzo drobnoziarnistg wtdkning Scierna.
Ponownie odttuscic.

¢ stal nierdzewnga odttuscic,

¢ tworzywa sztuczne przemy¢ Zmywaczem do usuwania silikonu RANAL i zmatowic
wtdkning $cierna. Ponownie odttuscic¢ i zastosowacé Srodek zwiekszajgcy przyczepnoéé
oraz Dodatek zwiekszajgcy elastycznosé¢ RANAL

¢ laminaty poliestrowe odttuscic i przeszlifowaé na sucho P280.
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PROPORCIE:
Objetosciowo Wagowo
Podktad 5 100
|:||]|:| utwardzacz 1 12
Rozcienczalnik 10% - 20% 5-11

UWAGA! Zalecany rozcienczalnik do podktadéw i baz RANAL.

ZASADY POSTEPOWANIA:

Przed natozeniem skfadniki doktadnie wymieszaé. Natozy¢ 2 - 3 mokre warstwy o grubosci 50-60um
na kazda warstwe, pozostawiajgc czas na odparowanie 5-10 min. po kazdej warstwie. Czas
odparowania zalezy od temperatury i grubosci warstwy. Po 10 min. od potozenia ostatniej warstwy
powtoka moze byé utwardzana w podwyzszonej temperaturze.

LEPKOSC NATRYSKOWA:
Uktad wypetniajacy:
g@ 10% Rozcienczalnika do podktadéw i baz firmy RANAL

DIN 4/20°C ok. 70s
Uktad gruntujacy:
20% Rozcienczalnika do podktaddw i baz firmy RANAL
DIN 4/20°C ok. 50s

DYSZA PISTOLETU, CISNIENIE ROBOCZE:
@1,6-1,8mm, 3-4 bar
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UWAGA! Grubosé warstw ok. 50 — 60 pm na kazdg warstwe.

CZAS ODPAROWANIA:

M 5—10 min.

CZAS SCHNIECIA:

W temperaturze 20°C: 3 godz.
W temperaturze 60°C: 30 min, dla grubosci 150-180um
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SZLIFOWANIE:

oo Szlifowanie na sucho mechaniczne: P360 — P500
I.-« Szlifowanie na sucho recznie: P400 — P500

? Szlifowanie na mokro mechaniczne: P600 — P1000
zI: Szlifowanie na mokro recznie: P800 — P1000

ZAWARTOSC LOTNYCH ZWIAZKOW ORGANICZNYCH:
VOC II/B/c limit= 540g/L, VOC = 510 g/L

DOSTEPNE KOLORY:
Biaty, szary, grafitowy, czarny, czerwony, z6tty

TEORETYCZNA WYDAJNOSC:
1 litr podktadu pozwala na uzyskanie ok. 5,0 m?suchej warstwy o grubosci 100um

CZYSZCZENIE SPRZETU:
NITRO lub Rozciericzalnika do wyrobdw akrylowych RANAL

WARUNKI PRZECHOWYWANIA:

Przechowywaé w ciemnym i suchym miejscu z dala od zrédet ognia i ciepta. Termin przydatnosci
w fabrycznie zamknietym opakowaniu przy temperaturze 20°C wynosi 24 miesigce od daty
produkcji dla podktadu, a 12 miesiecy dla utwardzacza.

PRZEPISY BHP:
Zgodnie z Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej dla danego wyrobu.

OPAKOWANIE:

Art. Nr Pojemnos¢ llos¢ w opak. Waga opak., kg
10611-2 0,75+0,15 biaty 6 9,94
10621-2 0,75+0,15 z6tty 6 9,94
10631-2 0,75+0,15 szary 6 9,94
10641-2 0,75+0,15 czarny 6 9,94
10651-2 0,75+0,15 czerwony 6 9,94
10681-2 0,75+0,15 grafit 6 9,94

Podane informacje sg oparte na starannych laboratoryjnych badaniach i dtugoletnim doswiadczeniu. Mocna pozycja na rynku nie zwalnia
nas ze statej kontroli jakosci naszych wyrobow. Jednak nie odpowiadamy za efekty koricowe przy nieprawidtowym ich uzyciu.
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