RANAL

KARTA TECHNICZNA AKTUALIZACJA: 5.09.2022

Podktad akrylowy dwusktadnikowy o bardzo dobrym wypetnieniu. Produkt o podwyzszonej twardosci, doskonale
przyczepny dostali, dobrze szlifowalny i tatwy w obrdbce. Nie wykazuje tendencji do zétkniecia w czasie eksploatacji.
Idealne podtoze gwarantujgce doskonaty wyglad powtok nawierzchniowych.

PRODUKT DO UZYTKU PROFESJONALNEGO!

KOLOR PRODUKTU
v’ Grafitowy.

v’ Jasny szary.

v’ Ciemny szary.
v’ Czarny.

ZALECANE STOSOWANIE

v Wszechstronne zastosowanie w przemysle motoryzacyjnym.

v Naprawy lakiernicze.

v' Wyréwnywanie podtfoza.

v' Wypetnianie podtoza w celu osiggniecia gtadkosci przed natozeniem warstwy nawierzchniowe;.

WLASNOSCI TECHNICZNE

v' Gestosé (ok.): 1,5 kg/dm?

v’ Zalecana grubosé pojedynczej powtoki: 60 um

v’ Zalecana grubosé pojedynczej warstwy 95 um

v’ Przydatno$¢ mieszaniny sktadnikéw do stosowania w 20°C 1h

v’ Czas utwardzenia powtoki w 20°C 3h

v’ Czas utwardzenia powtoki w 60°C 30 min.

v’ Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 60 um 0,09 dm3/m?

v’ Zawartos¢ substancji nielotnych (ok.) 65 % obj./mieszaniny
v’ Zalecana liczba warstw 2-3

PODLOZE

v’ Stare powfoki lakierowe tgcznie z farbami termoplastycznymi.
v’ Poliestrowe szpachléwki.

v’ Stal.

v’ Stal nierdzewna.

v’ Stal ocynkowana.

v Aluminium.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

v Powierzchnia powinna by¢ odttuszczona — pozbawiona zanieczyszczen, wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzanej z
podtozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen.

v Powtoka przeszlifowana papierem $ciernym 120-220, wolna od ttuszczu, kurzu, korozji; sucha.

v Powierzchnia stali sucha, pozbawiona zanieczyszczen, odttuszczona, oczyszczona do stopnia czystosci co najmniej Sa2
(obrébka strumieniowa) dla powierzchni zewnetrznych. Powierzchnie zewnetrzne mozna oczysci¢ do stopnia
czystosci co najmniej St3 (czyszczenie reczne lub z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym wg PN-ISO
12944-4).

v’ Stare powtoki lakierowe odttusci¢ i przeszlifowaé na sucho papierem P220-P360.

v Powierzchnie aluminiowe, ocynkowane zagruntowaé Podktadem Reaktywnym WASH PRIMER firmy RANAL.
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UWAGA! Do odttuszczania powierzchni nalezy zastosowa¢ zmywacz do usuwania silikonu RANAL oraz Sciereczek
antystatycznych RANAL.
Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszczen.

WARUNKI PODCZAS MALOWANIA | UTWARDZANIA POWLOKI

v" Minimalna temperatura podtoza to 5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
v Wilgotnos¢ wzgledna powietrza do 90%

v Sprawna wentylacja.

PROPORCIE
+ | Podkfad: 4 czesci wagowych
|:| ﬁ Utwardzacz: 1 czesci wagowych
Rozcieczalnik: 15-25%

UWAGA! Zalecamy rozcienczalnik do podktadéw i baz firmy RANAL.

ZASADY POSTEPOWANIA

Sktadniki starannie wymiesza¢, zachowujgc proporcje.
i Po doktadnym wymieszaniu i rozcienczeniu do lepkosci natryskowej nanosi¢ za pomocg pistoletu

lakierniczego.
Natozy¢ 2-3 mokre warstwy o grubosci 60 um na kazdg warstwe, pozostawiajgc czas na odparowanie 5-10 min. po
kazdej warstwie. Czas odparowania zalezy od temperatury i grubosci warstwy. Po 10 min. od potozenia ostatniej
warstwy powtoka moze by¢ utwardzana w podwyzszonej temperaturze.

UWAGA! Nie stosowaé w temperaturze ponizej 10°C.

METODA APLIKACJI WYROBU
Natrysk bezpowietrzny, pedzel, natrysk powietrzny:

Srednica dyszy 1,8-2,5mm

Cisnienie natryskowe 2,5-3,5atm

Podktad gruntujacy: dodatek 15% rozpuszczalnika 8002 — lepkosé DIN 4 35-40s
Zawartos$¢ organicznych czesci lotnych (dla mieszanki gotowej do natrysku) VOC=510¢g/I
Podktad wypetniajgcy: dodatek 20% rozpuszczalnika 8002 — lepkos$¢ DIN 4 22-26s
Zawartos$¢ organicznych czesci lotnych (dla mieszanki gotowej do natrysku) VOC =540 g/

CZAS PRZYDATNOSCI DO NANOSZENIA OD MOMENTU WYMIESZANIA Z UTWARDZACZEM

M 1 godzina w temperaturze 20°C.

CZAS ODPAROWANIA

CZAS SCHNIECIA
3 godziny w temperaturze 20°C.
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SZLIFOWANIE
e Szlifowanie na sucho mechaniczne: P360 — P500
? Szlifowanie na sucho recznie: P400 — P500

] Szlifowanie na mokro mechaniczne: P600 — P1000
I"' Szlifowanie na mokro recznie: P800 — P1000

NASTEPNE WYMALOWANIA
Lakiery akrylowe.
Lakiery poliuretanowe jedno- i wielowarstwowe.

ZAWARTOSC LOTNYCH ZWIAZKOW ORGANICZNYCH
VOC 1I/B/b= 540 g/I
VOC =510-540 g/l (zalezne od rozcienczenia)

CZYSZCZENIE SPRZETU
Rekomendacja: NITRO RANAL lub Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych RANAL.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Termin przydatnosci w fabrycznie zamknietym opakowaniu przy temperaturze 20°C wynosi:

v’ 24 miesigce dla podktadu,
v 12 miesiecy dla utwardzacza.
Przechowywac w ciemnym i suchym miejscu z dala od Zrédet ognia i ciepta.

PRZEPISY BHP
Zgodnie z Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej dla danego wyrobu.

OPAKOWANIE

NR ARTYKULU RODZA) POJEMNOSC (KG) | OPAKOWANIE ZBIORCZE (SZT.)

OPAKOWANIE ZBIORCZE (KG)

Podane informacje sg oparte na starannych laboratoryjnych badaniach i dtugoletnim doswiadczeniu. Mocna pozycja na rynku nie zwalnia nas ze statej kontroli jakosci

naszych wyrobow. Zastrzegamy jednak, ze nie odpowiadamy za efekty koricowe przy nieprawidtowym ich uzyciu.
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