N L S R S .
I T 1 ) oty
v | |
: »
2y, ix"-v: N -
&:_' Vi,

£« -,

%" BEDLINER ——

V s ST
- - .
N ediene 3
- -
: >
=




RANAL




‘W /%N e

LINE:
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Wysokiej jakosci produkt na bazie zywicy poliuretanowej z mozliwoscia uzyskania réznego rodzaju grubosci struktury powtoki. Charakteryzuje sie duza
odpornoscia na zarysowania, $cieranie, Srodki chemiczne (ksylen, toluen, olej napedowy, olej hydrauliczny, alkohole, roztwory NaOH) oraz promienie UV.
Powtoka idealnie nadaje sie do zabezpieczenia przestrzeni tadunkowej np. pick-upéw, a takze zderzakéow samochoddéw ciezarowych, podtogi autobuséw itp.
Produkt dostepny jest w dwoch wariantach kolorystycznych: czarny oraz bezbarwny z mozliwoscig barwienia baza, lakierem akrylowym lub pasta pigmentowa.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

« STARE POWLOKI LAKIEROWE:
Odttusci¢ zmywaczem silikonowym RANAL, przeszlifowac¢ papierem 240-320 i ponownie odttuscic.

+« PODKLAD AKRYLOWY, EPOKSYDOWY:

Odttusci¢ zmywaczem silikonowym RANAL, przeszlifowac¢ papierem 240-320 i ponownie odttusci¢. W przypadku uzycia podkfadu epoksydowego 2:1 RANAL
istnieje mozliwos¢ natozenia powtoki TANK bez koniecznosci szlifowania do 12 godzin po wymalowaniu podktadem epoksydowym. UWAGA: Naktadac
na podktad epoksydowy z zachowaniem czasu na odparowanie ok. 1 h w 20°C.

« STAL, STAL OCYNKOWANA, ALUMINIUM, STAL NIERDZEWNA:
Przeszlifowac papierem 240-320 i zabezpieczy¢ podktadem epoksydowym 2:1 Ranal.

« LAMINATY POLIESTROWE:
Odttusci¢ zmywaczem silikonowym RANAL, przeszlifowac papierem 240-280 i ponownie odttuscic.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

BLACK (CZARNY) TINTABLE (DO BARWIENIA)

Rozmieszac produkt z utwardzaczem w proporgji 3:1 objetosciowo WIla¢ do butelki kolor, ktéry chcemy uzyska¢, w postaci lakieru bazowego,
i dokfadnie wymiesza¢. Produkt mozna rozcienncza¢ maksymalnie do 40% akrylowego lub pasty barwigcej w ilosci 7-10% (50-75 gram na butelke).
(Rozcienczalnik akrylowy RANAL) na gotowa mieszanke w zaleznosci Butelke zakreci¢ i doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednolitego koloru.
od metody aplikagji. Do zabarwionego produktu TANK wla¢ utwardzacz dotaczony do zestawu

(proporcja 3:1 objetosciowo), zakrecic¢ i doktfadnie wymiesza¢ (ok. 2 min.).
Produkt mozna rozcienczy¢ maksymalnie do 40% (Rozciericzalnik akrylowy
RANAL) na gotowa mieszanke w zaleznosci od metody aplikacji.

METODY APLIKACJI

PISTOLET PISTOLET WALEK

TYPU UBS KONWENCJONALNY PEDZEL
ZASILANY \
GRAWITACYJNIE \

1. Rozcieniczalnik: 0-10% 1. Rozcienczalnik: 10-40% 1. Rozcienczalnik: 0-40%

2.Dysza: 4-6 mm 2.Dysza: 1,6-1,8 mm 2. Warstwy: 2-3

3. Cisnienie: 2,5-3 bar 3. Cisnienie: 2 bar 3. Odparowanie: 40-45 min.

4. Odlegtos¢ od elementu: 30-40 cm 4. Odlegtosc¢ od elementu: 25-30 cm 4. Suchos¢ dotykowa w 20°C: 45-55 min.

5. llos¢ warstw: 2-3 5. llos¢ warstw: 2-3 5. Utwardzenie powtoki: 36-48 h

6. Odparowanie: 40-45 min. 6. Odparowanie: 40-45min. 6. Petna odporno$¢ mechaniczna i chemiczna: 7 dni

7.Suchos¢ dotykowa w 20°C: 45-55 min. 7.Suchos$¢ dotykowa 20°C: 45-55 min. 7. Zywotno$¢ mieszanki: 1 h

8. Utwardzenie powtoki: 36-48 h 8. Utwardzenie powtoki: 36-48h

9. Petna odpornos¢ mechaniczna i chemiczna: 7 dni 9. Petna odpornos¢ mechaniczna i chemiczna: 7 dni

10. Zywotno$¢ mieszanki w 20°C: 1 h 10. Zywotno$¢ mieszanki w 20°C: 1 h

UWAGA: MoZliwos¢ uzyskania réznej grubosci UWAGA: MoZliwos¢ uzyskania réznej grubosci

struktury w zaleznosciod dyszy i stopnia rozciericzenia. struktury w zaleznosci od dyszy i stopnia rozciericzenia.

TESTY ODPORNOSCIOWE

 Plyn hamulcowy - 24 h. Brak zmian.

¢ Olej silnikowy - 24 h. Brak zmian.

¢ Woda - 24 h. Brak zmian.

* Mydto. Brak zmian.

¢ Amoniak 10 % - 7 h. Brak zmian.

* Kwas octowy 44 % - 7 h. Brak zmian.

« Ksylen - 15 min. Powierzchnia zmieknie, po odparowaniu odzyska twardosc.

®
» Aceton - 5 min. Powierzchnia zmieknie, po odparowaniu odzyska twardosc. M NA L
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High quality 2K product based on polyurethane resin which allows obtaining various thickness of the coating structure. It is characterized by high resistance to scratches,
abrasion, chemical substances (xylene, toluene, diesel, hydraulic oil, alcohols, NaOH solutions) as well as to UV rays. Te coating perfectly secures the cargo space of e.g.
pick-ups, as well as trucks’bumpers, bus floors etc. The product is available in two colour variants: black and clear with the possibility of colouring it with base, acrylic coat
or pigment paste.

GROUND PREPARATION

« OLD PAINT COATS:
Degrease with silicone remover RANAL, sand with 240-320 paper and degrease again.

* ACRYLIC, EPOXY PRIMER:

Degrease with silicone remover RANAL, sand with 240-320 paper and degrease again. When using the epoxy primer 2:1 RANAL it is possible to apply the TANK
coating with no need of sanding up to 12 hours after the application of an epoxy prime. ATTENTION: Apply on epoxy primer with the evaporation time of about
1hat20°C.

« STEEL, GALVANISED STEEL, ALUMINIUM, STAINLESS STEEL:
Sand with 240-320 paper and secure with Tank epoxy primer.

* POLYESTER LAMINATES:
Degrease with silicone remover RANAL, sand with 240-280 paper and degrease again.

PRODUCT PREPARATION
BLACK TINTABLE
Mix the product with the hardener in a 3:1 ratio by volume and mix Pour into a bottle the colour you want to get in the form of a base or acrylic
thoroughly. The product can be thinned up to a maximum of 40% (Acrylic coat or colouring paste in the amount of 7-10% (50-75 g). Close the bottle
thinner RANAL) per ready to use mixture depending on the application and mix thoroughly until a uniform colour is obtained. Pour the hardener
method. included in the kit into the coloured product (3:1 volume ratio), close and mix
thoroughly (@approx. 2 min.). The product can be thinned up to a maximum
of 40% (Acrylic thinner RANAL) per ready to use mixture depending on the
application method.
APPLICATION METHODS
UBS CONVENTIONAL ROLLER
SPRAY GRAVITY FEED BRUSH
GUNS PAINT SPRAYER .
1.Thinner: 0-10% 1.Thinner: 10-40% 1.Thinner: 0-40%
2.Nozzle: 4-6 mm 2.Nozzle: 1.6-1.8 mm 2.Layers: 2-3
3. Pressure: 2.5-3 bar 3. Pressure: 2 bar 3. Evaporation: 40-45 min.
4, Distance from the painted element: 30-40 cm 4, Distance from the painted element: 25-30 cm 4. Tack free at 20°C: 45-55 min.
5. Number of layers: 2-3 5. Number of layers: 2-3 5.Completely dry: 36-48 h
6. Evaporation: 40-45 min. 6. Evaporation: 40-45 min. 6. Full mechanical and chemical resistance: 7 days
7.Tack free at 20°C: 45-55 min. 7.Tack free at 20°C: 45-55 min. 7.Potlifeat: 1h
8.Completely dry: 36-48 h 8.Completely dry: 36-48 h
9. Full mechanical and chemical resistance: 7 days 9. Full mechanical and chemical resistance: 7 days
10. Pot life at 20°C: 1 h 10. Pot life at 20°C: 1 h
ATTENTION: It is possible to obtain different structure ATTENTION: It is possible to obtain different structure
thicknesses depending on the nozzle and dilution ratio. thicknesses depending on the nozzle and dilution ratio.

RESISTANCE TESTS

« Brake fluid - 24 h. No changes.

« Engine oil - 24 h. No changes.

* Water — 24 h. No changes.

¢ Soap - 24 h. No changes.

¢ Ammonia 10% -7 h.No changes.

» Acetic acid 44% - 7 h No changes.

« Xylene - 15 min. The surface will soften and recover after evaporation.

®
* Acetone - 5 min. The surface will soften and recover after evaporation. M NA L
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BblcoKoKaueCTBeHHbIN NPOAYKT Ha OCHOBE MOJINYPETaHOBOW CMOJTbl C BO3MOXKHOCTbIO MOJTyYeHMA Pa3/INUHbIX TUMOB TOLLMHbI CTPYKTYPbI MOKPbITVA. XapakTepusyetca
BbICOKOI YCTOMUMBOCTBIO K LiapanuHam, UCTUPaHUIO, XMMUYECKM BeLecTBam (KCMAoS, Tonyos, AU3TOMINBO, Macio, cnupTbl, pactBopbl NaOH) u YO-usnyyeHuio.
lMoKpbITvie raeanbHO NMOAXOAUT 1A 3aLLUMTbl FPY30BOrO MPOCTPAHCTBA, HaNpYIMep NUKamoB, a Takke 6aMnepoB rpy30BbiX aBTOMOGWIIEN, aBTOOYCOB 1 T. A. [pofyKT
LOCTYreH B BYX LIBETaX: YePHbI 1 6eCLIBETHBIN C BO3MOMXHOCTbIO KONEPOBKM 6a301, akpuoBOI SMasbio UK MUFMEHTHO NacTo.

NnoAroToBKA NMNOBEPXHOCTU

+« CTAPOE JIAKOKPACOYHOE NOKPbITUE:
06e3xmpuTtb cMbiBKo cunukoHa RANAL, otwnmdosatb 6ymaroii P240-320 1 cHoBa 06e3XX1pUTb.

« AKPUJTOBAA WU SNOKCUAHAA TPYHTOBKA:

06e3xnputb cMbiBkol cunrkoHa RANAL, oTwnndosaTte HaxgauHomn 6ymaron P240-320 n cHoBa 06e3upuTb. [pu 1CNonb30BaHMN SMOKCULHON MPYHTOBKM
2:1 RANAL cyujecTByeT BO3MOXHOCTb HaHeceHMA NokpbiTAa TANK 6e3 wnrdoBaHua B TedeHme 12 4acoB, C MOMEHTa HaHeCEeHWA NOCIeHero CJI0A SMOKCUAHOW
rpyHTOBKU. BHUMAHWE: HaHocume Ha 3noKCuoHyto 2pyHmMogky cnycms 1 yac, npu 20°C, 4mobel pacmeopumerts ycnes ucndpumscs.

« CTAJ1b, OLUIMHKOBAHHAA CTAJb, AJTIOMUHUIA, HEP>XABEIOLLAA CTAJIb:
OTwnndosatb HaxaauHom bymaron P240-320 1 3aWmnTuTb 3nokcmaHom rpyHToBKon TANK.

« MONINDOUPHBIV IAMUHAT:
06e3xnpuTtb cMbiBKOW cunnukoHa RANAL, oTwnmdosaTb HaxxaauHomn 6ymaroin P240-280 1 cHoBa 06e3XMpUTh.

NOAroTOBKA NPOAYKTA
BLACK (YEPHDbIN) TINTABLE (KOJIEPYEMbIN)
CmeluaiiTe NpofyKT C OTBepANUTENem B COOTHOLLEHNM 3:1 o ob6bemy [lo6aBunTb B By TbiNKY *KenaeMblii LIBET B BUAe 6a30BOI 3Manu, akpuiosoi
1 TIWaTenbHO nepemeluaiite. [poayKT MOXHO pa3baBuTb aKPUIOBbIM SManu U KONepOBOYHOW NacTbl B KonnyecTse ot 7 - 10% (50-75 rpamm
pactsoputenem RANAL B KonuyecTse Ao 40% Ha rotoByto CMeCb, B Ha 6yTbInKy). 3aKkporite Gy TbIfIKY KPbILLKOW U TLLATENbHO NepemellarTe o
3aBMCUMOCTV OT METOAA HaHeCeHNA. ronyyeHs ofHOPOAHOTO LiBeTa. [lobaBbTe OTBEPANTESb, BXOAALLMN
B KOMMNNEKT (3:1 no 06bemy), B nogKoneposaHHbI npofykt TANK
TLaTeNbHO NepemeLluanTe (B TeYeHre oKoNo 2 MUHYT). [PoAYyKT MOXHO
pa3b6aBuTb akpunoBbim pacteoputenem RANAL B Konuuectse ao 40% Ha
rOTOBYIO CMECb, B 3aBUCMMOCTV OT METOAA HaHECEHNA.

METOAbl HAHECEHUA

NMUCTONET FPABUTALIMOHHbBIN BANIUK

AnAa NMUCTONET Ana KUCTO4YKA

AHTUKOPOB PACMbUIEHUA .

1. PactBopuTens: 0-10% 1. PactBopuTens: 10-40% 1. PactBoputens: 0-40%

2.Conno: 4-6 mm 2.Conno: 1,6-1,8 Mm 2. KonnuecTtso cnoes: 2-3

3. laBneHue: 2,5-3 6ap 3. laBneHue: 2 6ap 3. UicnapeHwe: 40-45 MUH.

4. PacctosHue oT anemeHTa: 30-40 cm. 4. PacctosAHMe OT anemeHTa: 25-30 cm. 4. CyxoCTb Ha NpuKocHoBeHue, npy 20°C: 45-55 MyH.
5. Konuuectso cnoes: 2-3 5. Konuuectso cnoes: 2-3 5.TlonHoe oTBep)kAeHVe NOKPbITMA: 36-48 u.
6. icnapeHue: 40-45 MyH. 6. icnapeHne: 40-45 MyH. 6. lNonHaa MexaHn4ecKas 1 XuMmnyeckas

7. CyxoCTb Ha NpuKocHoBeHMe, npu 20°C: 45-55 MuH. | 7. CyxoCTb Ha NpuKocHoBeHue, Npu 20°C: 45-55 MUH. | YCTONYMBOCTb: 7 AHEN.

8.0TBeprkaeHMe NOKPbITUA: 36-48 u. 8. MNonHoe oTBepXxAeHNe NOKPbITUA: 36-48 u. 7. Mn3HecnocobHOCTb cmeckt: 1 4.

9. MonHasa MexaHnyecKas n XMMmyeckas 9. MonHasa MexaHnyecKas n XMMmyeckas

YCTONYNBOCTb: 7 fiHEN. YCTOMYNBOCTb: 7 fiHEN.

10. XKn3HecnocobHocTb cmeck, npm 20°C: 1 4. 10. XKm3HecnocobHocTb cmeck, npm 20°C: 1 4.

BHUMAHUE: Mo»Ho nonyqumes paznuyHyto monwuHy | BHUMAHUE: MoxHo nony4ums pas/iuydHyto moawuHy

CMpyKmypbl 8 3a8UcUMocmu om conia CMpyKmypbl 8 3a8UcUMocmu om conjia

ucmeneHu pazbasseHus. ucmeneHu pazbassieHus.

UCNbITAHMA HA CTONKOCTb

* TopMO3Has XMAKOCTb — 24 4. OTCyTCTBNE M3MEHEHNIA.

¢ MoTopHoe Macso — 24 u. OTcyTcTBNE N3MEHEeHNIA.

* Boga - 24 u. OTcyTCcTBME N3MEHEHUA.

* Mbino — 24 u. OTcyTCTBME U3MEHEHMIA.

* AMMmurak 10% -7 4. OTcyTCTBME N3MEHEeHNIA.

* YKcycHaa Kncnota 44% -7 . OTcyTcTBrue nsmeHeHuni.

¢ Kewnon - 15 myH. MoBepXHOCTb pasMArYmMTCsA, a TBEPAOCTb BOCCTAHOBUTCA MOC/E NCNapeHns.

®
* ALleTOH — 5 MUH. lTOBEpXHOCTb Pa3MArYNTCA, a TBEPAOCTb BOCCTAHOBUTCA NOC/E NCMapeHns. M NA L
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BUS & TRUCK

Produto de alta qualidade & base de resina poliuretano 2K, com a possibilidade de obter varios tipos de espessura na estrutura de revestimento. E caracterizada por
alta resisténcia a arranhdes, desgastes, produtos quimicos (xileno, tolueno, éleo diesel, 6leo hidraulico, alcoois, solu¢des de NaOH) e raios UV. O revestimento é ideal
para proteger a area de carga em, por exemplo, pick-ups, bem como para-choques de caminhdes, pisos de 6nibus etc. O produto esta disponivel em duas cores: preto
e incolor com possibilidade de tintura com base, verniz acrilico ou pasta de pigmento.

PREPARACAO DO SUBSTRATO

« CAMADAS ANTIGAS DE TINTA:
Camadas antigas de tinta: Desengordure com um removedor de silicone RANAL, lixe com papel abrasivo 240-320, desengordure novamente.

« BASE ACRILICA, PRIMER EPOXI:

Desengordure com um removedor de silicone RANAL, lixe com papel abrasivo 240-320 e desengordure novamente. Caso usar um primer epoxi RANAL 2:1,
podera aplicar o revestimento TANK sem lixar até 12 horas ap6s a pintura com um primer epoxi.

ATENCAO: Aplicar sobre primer epéxi com um tempo de evaporacdo de cerca de 1 hora a 20°C.

« ACO, ACO GALVANIZADO, ALUMINIO, ACO INOXIDAVEL:
Lixe com papel abrasivo 240-320 e proteja com primer epdxi TANK.

« LAMINADOS DE POLIESTER:
Desengordure com removedor de silicone RANAL, lixar com papel abrasivo 240-280, desengordure novamente.

PREPARACAO DO PRODUTO
BLACK (PRETO) TINTABLE (TINGIVEL)
Misture o produto com o endurecedor na propor¢ao volumétrica de 3:1 Despeje a cor que deseja obter no frasco, na forma de camada de base, verniz
e misture bem. O produto pode ser diluido até um maximo de 40% acrilico ou pasta de pigmento em uma quantidade 7-10% (50-75 gramas por
(diluente acrilico RANAL) em mistura pronta, dependendo do método frasco). Tampe o frasco e misture bem para obter uma cor uniforme. Despeje
de aplicacao. o endurecedor incluido no kit (propor¢ao volumétrica de 3:1) no produto
TANK ja colorido, enrosque a tampa e misture bem (aprox. 2 min.). O produto
pode ser diluido até um maximo de 40% (diluente acrilico RANAL) em mistura
pronta, dependendo do método de aplicagéo.
METODOS DE APLICACAO
PISTOLA PISTOLA ROLO
UBS CONVENCIONAL PINCEL
DE GRAVIDADE .
1. Diluente: 0-10% 1. Diluente: 10-40% 1. Diluente: 0-40%
2.Bocal: 4-6 mm 2.Bocal: 1,6-1,8 mm 2.Camadas: 2-3
3. Pressao: 2,5-3 bar 3. Pressao: 2 bar 3. Evaporacao: 40-45 min.
4. Distancia do elemento: 30-40 cm 4. Distancia do elemento: 25-30 cm 4. Secagem ao toque a 20°C: 40-45 min.
5.Numero de camadas: 2-3 5.NUmero de camadas: 2-3 5.Cura do revestimento: 36-48 h
6. Evaporagao: 40-45 min. 6. Evaporacao: 40-45 min. 6. Total resisténcia quimica e mecanica: 7 dias
7.Secagem ao toque a 20°C: 45-55 min. 7.Secagem ao toque a 20°C: 30-40 min. 7.Duragao da mistura: 1 h
8. Cura do revestimento: 36-48 h 8.Cura do revestimento: 36-48 h
9.Total resisténcia quimica e mecanica: 7 dias 9. Total resisténcia quimica e mecanica: 7 dias
10. Duragdo da misturaa 20°C: 1 h 10. Duragdo da misturaa 20°C: 1h
ATENGAO: E possivel obter diferentes espessuras de ATENGAO: E possivel obter diferentes espessuras de
estrutura, dependendo do tipo de bocal e grau de diluigéo. |  estrutura, dependendo do tipo de bocal e grau de diluicéo.

TESTES DE RESISTENCIA

e Liquido de freio - 24 h. Sem alteracoes.

« Oleo do motor —24 h. Sem alteracées.

« Agua-24 h. Sem alteracdes.

¢ Sabdo - 24 h. Sem alteracoes.

¢ Amonia 10% -7 h. Sem alteracoes.

o Acido acético 44% - 7 h. Sem alteracoes.

e Xileno - 15 min. A superficie ira amolecer e ap6s a evaporacéo recuperara a dureza.

®
» Acetona - 5 min. A superficie ira amolecer e ap6s a evaporacao recuperara a dureza. M NA L
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Vysoce kvalitni vyrobek na bazi 2K polyuretanové pryskyfice s moznosti ziskani riznych druhl tloustky povlakové struktury. Vyznacuje se vysokou odolnosti proti
poskrabani, odéru, chemikaliim (xylen, toluen, motorova nafta, hydraulicky olej, alkoholy, roztoky NaOH) a UV paprskiim. Povlak je idedIni pro ochranu nékladového
prostoru napf. pick-upd, a také naraznik(i nékladnich vozidel, podlahy autobust atp. Vyrobek je k dispozici ve dvou barevnych provedenich: ¢erny a bezbarvy s moznosti
barveni zakladnou, akrylovym lakem nebo pigmentovou pastou.

PRIPRAVA PODKLADU

« STARE LAKOVE POVLAKY:
Odmastit silikonovym cisticem RANAL, obrousit papirem 240-320 a znovu odmastit.

« AKRYLOVY, EPOXIDOVY ZAKLAD:

Odmastit silikonovym cisticem RANAL, obrousit papirem 240-320 a znova odmastit. V pfipadé pouziti epoxidového zdkladu 2:1 RANAL existuje moznost nanést
povlak TANK bez nutnosti brouseni do 12 hodin po lakovéni epoxidovym zakladem. POZNAMKA: Nandset na epoxidovy zdklad s éasem pro odparovdni cca 1 hod.
pfi 20°C.

« OCEL, POZINKOVANA OCEL, HLINiK, NEREZOVA OCEL:
Obrousit papirem 240-320 a ochrénit epoxidovym zakladem TANK.

« POLYESTEROVE LAMINATY:
Odmastit silikonovym cisticem RANAL, obrousit papirem 240-280 a znova odmastit.

PRIPRAVA VYROBKU
BLACK (CERNY) TINTABLE (K TONOVANI)
Smichat vyrobek s tvrdidlem v objemovém poméru 3:1 a diikladné promichat. Nalit do ldhve barvu, kterou chceme ziskat, ve formé zakladniho nebo
Vyrobek se mUize fedit maximalné na 40% (akrylové fedidlo RANAL) akrylového laku, nebo barvici pasty v mnozstvi 7-10% (50-75 gramt
na hotovou smés v zavislosti na metodé aplikace. na lahev). Lahev uzaviit a diikladné promihat aby se dosahlo jednotné barvy.
Do zabarveného produktu TANK nalit tvrdidlo dodané se sadou (objemovy
pomeér 3:1), uzaviit a diikladné promichat (asi 2 minuty). Vyrobek se méze fedit
maximalné na 40% (akrylové fedidlo RANAL) na hotovou smés v zavislosti
na zpUsobu aplikace.
ZPUSOBY APLIKACE
UBS KONVENCNI VALECEK
PISTOLE GRAVITACNI STETEC
PISTOLE .
1. Redidlo: 0-10% 1. Redidlo: 10-40% 1. Redidlo: 0-40%
2.Tryska: 4-6 mm 2.Tryska: 1,6-1,8 mm 2.Vrstvy: 2-3
3.Tlak: 2,5-3 bar 3.Tlak: 2 bar 3. Odparovani: 10-15 min.
4.Vzdalenost od prvku: 30-40 cm 4.Vzdalenost od prvku: 25-30 cm 4. Hmatova suchost pii 20°C: 45-55 min.
5. Pocet vrstev: 2-3 5. Pocet vrstev: 2-3 5.Vytvrzeni povlaku: 36-48 hod.
6. Odparovani: 40-45 min. 6. Odparovani: 40-45 min. 6. PIna mechanicka a chemicka odolnost: 7 dni
7.Hmatova suchost pfi 20°C: 40-45 min. 7.Hmatova suchost pfi 20°C: 45-55 min. 7.Trvanlivost smési: 1 hod.
8.Vytvrzeni povlaku: 36-48 hod. 8. Vytvrzeni povlaku: 36-48 hod.
9. PInd mechanicka a chemicka odolnost: 7 dni 9. PInd mechanicka a chemicka odolnost: 7 dni
10. Trvanlivost smési pii 20°C: 1 hod. 10. Trvanlivost smési pii 20°C: 1 hod.
POZNAMKA: Moznost ziskat riizné tloustky POZNAMKA: Moznost ziskat riizné tloustky
struktury v zdvislosti na trysce a stupni fedéni. struktury v zdvislosti na trysce a stupni redéni.

TESTY ODOLNOSTI

« Brzdov4 kapalina - 24 hod. Zadné zmény.

« Motorovy olej - 24 hod. Zadné zmény.

«Voda - 24 hod. Zadné zmény.

« Mydlo - 24 hod. Zadné zmény.

« Cpavek 10% - 7 hod. Zadné zmény.

« Kyselina octové 44% - 7 hod. Zadné zmény.

 Xylen - 15 min. Povrch zmékne, po odpafeni ziska opét tvrdost.

®
* Aceton - 5 min. Povrch zmékne, po odpafreni ziska opét tvrdost. M NA L
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LINIJA: BOSANSKI

AUTOBUS & KAMION

Visokokvalitetni proizvod na bazi 2K poliuretanske smole sa mogucnos¢u dostizanja razli¢itih vrsta debljine premaza. Karakterise ga visoka otpornost
na ogrebotine, abrazije, hemikalije (ksilen, toluen, dizelsko ulje, hidrauli¢no ulje, alkohol, NaOH rastvore) i UV zrake. Premaz je idealan za osiguranje tovara, npr.
u kamionetima, pikapu kao i za branike teretnih kamiona, podova autobusa, itd. Proizvod je dostupan u dvije varijante boja: crna i bezbojna s moguénoscu toniranja
s podlogom, akrilnim lakom ili pigmentnom pastom.

PRIPREMA PODLOGE

«PREMAZI ZA STARE LAKOVE:
Odmastiti silikonskim sredstvom za ¢is¢enje RANAL, slijedi brusenje brusnim papirom 240-320 i opet odamstiti.

+« EPOKSIDNI PREMAZ OD AKRILA:

Odmastiti silikonskim sredstvom za ¢is¢enje RANAL, slijedi brusenjebrusnim papirom 240-320 i ponovo odmastiti. U slu¢aju koris¢enja epoksidnog prajmera
2:1 RANAL, mozete naneti TANK premaz bez potrebe brusenja do 12 sati nakon bojenja epoksidnim premazom. UPOZORENJE: Nanositi na epoksidni premaz
sa pauzama za isparavanje oko 1 sat na 20°C.

« CELIK, POCINCANI CELIK, ALUMINLJ, NEHRDAJUCI CELIK:
Izbrusuti brusnim papirom 240-320 i ucvrstiti temeljnim premazom epoksi TANK.

« POLIESTERSKI LAMINATI:
Odmastiti silikonskim sredstvom za ¢is¢enje RANAL, slijedi brusenje brusnim papirom 240-280 i ponovo odmastiti.

PRIPREMA PROIZVODA

BLACK (CRNI) TINTABLE (ZA BOJANJE)

Izmijesajte proizvod s u¢vricivacem u volumnom omjeru 3:1i dobro Sipajte u bocu boju koju zelite dobiti u obliku osnovnog akrilnog laka ili paste
promijesajte. Proizvod se moze razrijediti do maksimalno 40% (RANAL akrilni za bojanje u kolicini od 7-10% (50-75 grama na boci ). Zatvorite bocu i dobro
razrjedivac) po gotovoj smjesi, ovisno o nacinu nanosenja. izmijesajte da dobijete jednoliku boju. Ulijte u¢vrs¢iva¢ u kompletu (3:1 po

zapremini) u obojeni TANK proizvod, zavijte ga i dobro izmijesajte (priblizno
2 minute). Proizvod se moze razrijediti do 40% (RANAL akrilni razrjedivac)
gotovom smjesom, ovisno o nacinu primjene.

NACINI PRIMJENE

UBS KONVENCIONALNI VALJAK
PISTOLJ GRAVITACISKI CETKICA
PISTOL) '
1. Razrjedivac: 0-10% 1. Razrjedivac: 10-40% 1. Razrjedivac: 0-40%
2. Mlaznica: 4-6 mm 2. Mlaznica: 1,6-1,8 mm 2.Slojevi: 2-3
3. Pritisak: 2,5-3 bara 3. Pritisak: 2 bara 3. Isparavanje: 40-45 min.
4. Udaljenost od elementa: 30-40 cm 4. Udaljenost od elementa: 25-30 cm 4. Dodirna suvoca na 20°C: 45-55 min.
5. Broj slojeva: 2-3 5. Broj slojeva: 2-3 5. Otvrdnjavanje premaza: 36-48 h
6. Isparavanje: 45-45 min. 6. Isparavanje: 40-45 min. 6. Potpuna mehanicka i hemijska odpornost: 7 dana
7.Taktilna suvoca na 20°C: 45-55 min. 7.Dodirna suvoca 20°C: 45-55 min. 7.Trajanje mjesavine: 1 h
8.Otvrdnjavanje premaza: 36-48 h 8. Otvrdnjavanje premaza: 36-48 h
9. Potpuna mehanicka i hemijska odpornost: 7dana | 9.Potpuna mehanicka i hemijska odpornost: 7 dana
10.Trajanje mjesavine na20°C: 1h 10.Trajanje mjesavine na 20°C: 1 h
UPOZORENJE: Moguénost dobivanja razlicitih UPOZORENJE: Mogucnost dobijanja razlicitih
debljina strukture ovisno o od mlaznice i stupnju debljina strukture ovisno o mlaznicii stupnju
razrjedivanja. razrjedivanje.

TESTOVI OTPORNOSTI

« Kociona tekucina - 24 h. Nema promena.

* Motorno ulje - 24 h. Nema promena.

*Voda - 24 h. Nema promena.

¢ Sapun - 24 h. Nema promjena.

* Amonijak 10% - 7h. Nema promena.

» Octena kiselina 44% - 7h. Nema promena.

« Ksilen — 15 min. Povrsina ¢e omeksati, a nakon isparavanja vratice tvrdocu.

®
¢ Aceton — 5 min. Povrsina ¢e omeksati, a nakon isparavanja vratice tvrdocu. M NA L




‘W% N Ne
LINE:
BUS&TRUCK BBDNITAPCKWU '

BuncokokauecTBeH NpofyKT Ha 6a3ata Ha 2K nonvypeTtaHoBa CMOJa C Bb3MOXHOCT 3a MojlyyaBaHe Ha pasfinyHu BUAOBe fAebenvHa Ha NMOKpUTMeTo. XapaKkTepusnpa
Ce C BMCOKa YCTOMYMBOCT Ha APACKOTUHY, abpasus, XUMUKanu (KCWMON, TyfeH, AM3e/0BO Macio, XMAPaBAMYHO Macho, ankoxonu, pastBopyu Ha NaOH) n UV
nbun. [IOKpUTHETO € MAeanHo 3a ocurypsABaHe Ha TOBApPHO MPOCTPAHCTBO, HAMpPUMEpP MUKanu, KakTo 1 BpOHA 3a KaMWOHM, aBTobycHY nofose u Ap. MpogyKTsT
ce npepnara B f1Ba LBATA: YepeH 1 6e3LBETEH C OCHOBA, aKPWUIEH Jlak MW NUTMEHTHa nacTa.

NMnOoAroToBKA HA BA3ATA

+« CTAPU JIAKOBU NMOKPUTUA:
Obe3macnete cbe cnnukoHoB npenapaT RANAL, nAcbk ¢ xaptua 240-320 1 0THOBO obe3macneTe.

« AKPUJIEH ENOKCUAEH FrPYHA:

Ob6e3macrneTe CbC CUNMKOHOB nouncTBaLy npenapat RANAL, nacbk ¢ 240-320 xapTua 1 oTHOBO obe3macnete. AKo n3nonsesate enokcuaeH rpyHa RANAL 2:1,
MoxeTe fja HaHeceTe TANK nokpuTtue 6e3 wnudosaHe fo 12 vaca cnepf 6oagnceaHe ¢ enokcuaeH rpyHa. BHUMAHUE: HaHeceme 8epXxy enokcudeH 2pyHO CbC
chasesaHe Ha 8peme 3a usnapsagaHe okoso 1 yac npu 20°C.

« CTOMAHA, MOLMHKOBAHA CTOMAHA, ATYMUHUIA, HEPBXXOAEMA CTOMAHA:
LWnandarnTe ¢ 240-320 xapTna 1 3awmTa ¢ enokcnpeH rpyHa TANK.

* MONUECTEPHU NAMUHATI:
Obe3macrneTe CbC CUNMKOHOB NoyuncTBaly npenapat RANAL, nacbk ¢ xapTusa 240-280 1 0THOBO ob6e3macseTe.

NMOTrOTOLWKA HA NMPOAYKTA
BLACK (YEPEH) TINTABLE (3A OUBETABAHE)
CmeceTe NpopyKTa C BTBbpAUTENA B CbOTHOLLEHNE 3:1 o 06em Brelite B 6yTunkarta LiBeTa, KONTO 1CKaTe Aa NosyumTe nog popmarta Ha
1 pasbbpKaiite Jobpe. MpofyKTsT MoXe Aa 6be paspeseH A0 MaKCMMyM OCHOBEH NlaK, akpuin unn ouseTABaLLa NacTa B KonmyecTtso ot 7-10%
40% (akpuneH pastsoputen RANAL) Ha roToBa CMeC B 3aBUCMOCT OT HauMHa (50-75 rpama Ha 6yTunKa). 3aTBopeTe OyTIKaTa U pas3dbpKaiiTe CTapaTesiHo,
Ha nNpunoXeHue. 3a ia nonyuute paBHomepeH LBAT. Kbm pasuseTHna TANK npoayKT nscvnerte
BTBbPAUTENSA, BKIOUEH B KoMMeKTa (3: 1 no obem), 3aBuiiTte ro
1 pa3bbpKaiiTe cTapaTesiHo (NPUGAM3UTENHO 2 MHYTI). [TPOAYKTHT MOXe
nla 6bAe paspeaeH fo makcumym 40% (akpuneH paspeamten RANAL) ¢ rotosa
CMecC B 3aBUCUMOCT OT HauMHa Ha NPUIIOXKeHNe.
METOAA HA ATUNTUKUPAHE
NMUCTONET TPABUTALLMOHEH BANAK
oTTuhN 3AABUXXBAH YETKA
UsB KOHBEHLIVOHAJIEH \
MUCTONET \
1. Pa3peguten: 0-10% 1. Pa3peauten: 10-40% 1. Pa3peguten: 0-40%
2. [lto3a: 4-6 Mm 2.1o3a: 1,6-1,8 Mm 2.Cnoese: 2-3
3. HansraHe: 2,5-3 6apa 3. HansraHe: 2 6apa 3. M3napsaBaHe: 40-45 MuH.
4, PazcTosiHMe OT enleMeHTa: 30-40 um 4, PazcTosHMeE OT enleMeHTa: 25-30 um 4. TaktnHa cyxota npu 20°C: 45-55 MUH.
5. bpor Ha cnoeseTe: 2-3 5. bpor Ha cnoeseTe: 2-3 5.BTBbpaABaHe Ha nokputreTo: 25-30 u.
6. M3napsasaHe: 40-45 MyH. 6. M3napsasaHe: 40-45 MyH. 6. MbnHa MexaH1YHa 1 XMMYecka YCTOMYMBOCT: 7 AHN
7. TaktunHa cyxota npu: 20°C: 45-55 MuH. 7. TakTunHa cyxota 20°C: 45-55 MuH. 7.TpaliHoCT Ha cvecTa: 1 u.
8. BTBbpaABaHe Ha NoKpUTneTo: 36-48 u. 8. BrebpasaBaHe Ha nokpuTmeTo: 36-48 u.
9. MMbnHa MexaHMYHa 1 XMMYECKa YCTOMYMBOCT: 7 AHW 9. MbnHa MexaH1YHa 1 XMMYeCKa YCTOMYMBOCT: 7 AHW
10. TpanHocT Ha cmecTta nprn 20°C: 1 u. 10. TpanHocT Ha cmecTta npw 20°C: 1 u.
BHUMAHUE: Be3moxHO e 0a ce nostyHam pasiuyHu BHUMAHUE: Bo3moxHo e 0a ce nosty4am pas/udHu
0Oebe/IuHU HA CMpyKmypama e 3aeucuMocm om 0ebe/IuUHU HAa CMpyKmypama e 3aeucuMocm om
CBbOMHOWeHUemo Ha 0r3ama u paspeoaHemo. CbOMHOWeHUemo Ha 0103amd u paspexo0aHemo.

TECTOBE 3A U3ADbPXKJINBOCT

» CnupayHa TeYHOCT - 24 4. Hama npomeHu.

¢ MoTopHO Macrno - 24 4. Hama npomeHun.

¢ Bopa - 24 u. Hama npomeHn.

o CanyH - 24 4. Hama npomeHn.

* AMOHsAK 10% - 74. Hama npomeHu.

* OueTHa KucenunHa 44% - 74. Hama npomenn.

¢ Kewnon - 15 myHyTH. MoBbPXHOCTTa LLie OMEKHe U Liie BbPHe TBbpPAOCTa C/lefj 3napaBsaHe.

®
* ALIeTOH — 5 MUHYTU. MOBBPXHOCTTA Lije OMEKHE U LLie BbpHe TBbPAOCTa C/ieq n3napsiBaHe. M NA L
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